opperm

MASCHINENLISTE

Fras- und Drehzentrum SHW UniForce 6C

Baujahr 2012
Verfahrweg (X Y 2): 8.000 (12.000) x 3.100 x 1.600 mm
Plattenfeld: 8.000 x 2.500 mm
- max. Belastbarkeit: 30 to/mz
Dreh-/Fréastisch
Max. Umlauf: 2500 mm
Planscheibendurchmesser: 2.500 mm
Max. Drehlange (Innenbohrung) 1.000 mm (von einer Seite)
max. Belastbarkeit: 30to
Zubehor: Universalfraskopf (orthogonal Bauweise)
Lange Frasspindelausfuhrung, Plandrehkopf (NC)
Rundtisch (NC) 1.000 x 1.000 mm
- max. Belastbarkeit: 6to
Steuerung: Sinumerik 840 D SL

CNC - Traghuilsen — Plattenbohrwerk Pama Speedram 2000
Baujahr 2016

Verfahrweg (X Y (Z+W)): 9.000 x 4.000 x 1.700 mm
Plattenfeld: 5.000 x 3.000 mm
- max. Belastbarkeit: 60 to/mz
NC-Fréstisch: 2.500 x 2.500 mm
- max. Belastbarkeit: 60 to
Zubehor: Universalfraskopf (orthogonal Bauweise)
Plandrehkopf
Steuerung: Sinumerik 840 D SL

Fahrstanderfrasmaschine Kekeisen UFF 4000

Baujahr 2015

Verfahrweg (X Y 2): 4.000 x 1.800 x 1.400 mm
Aufspannflache: 4.200 x 1.250 mm

mit integriertem Rundtisch: 1.250 x 1.250 mm, 12 to
Steuerung: Sinumerik 840 D SL

CNC-Bearbeitungszentren Heller
* MCP-H 250; Baujahr 1998

Verfahrweg (X Y 2): 800 x 800 x 710 mm
Aufspannflache: 630 x 500 mm
Steuerung: Sinumerik 840 D

* MCP-H 250 HS; Baujahr 1996, Generaltberholung in 2013
Verfahrweg (X Y 2): 800 x 800 x 710 mm
Aufspannflache: 630 x 500 mm
Steuerung: Sinumerik 840 D SL

Kontakt: Fertigung@koeppern.com Seite 1 von 3 Stand: 04/2022



mailto:Fertigung@koeppern.com

Dreh- und Fraszentrum SKODA SR 2 — 200/ 6m
Baujahr 2008

Max. Umlaufdurchm. Gber Bett: 2.500 mm
Max. Drehdurchmesser Giber Schlitten: 1.720 mm
Lynettensitz max. D 809 mm
Spitzenweite: 6.000 mm

Max. Bearbeitungsgewicht: 30to (zwischen Spitzen),
optional 56 to (min. D 509 mm)

Steuerung: Sinumerik 840 D PL

Senkrecht-Drehmaschinen Dérries-Scharmann
» VCE 2000; Baujahr 1991, Generaltberholung in 2009 und 2017

Max. Umlauf; 2.000 mm
Planscheibendurchmesser: 1.600 mm
Max. Drehlange (Plan- und Aul3en) 1.150 mm
Max. Drehlange (Innenbohrung) 950 mm

Steuerung: Sinumerik 840 D

» Contumat; Baujahr 2000
mit angetriebenen Werkzeugen

Max. Umlauf: 1.600 mm
Planscheibendurchmesser: 1.400 mm
Max. Drehléange: 890 mm

Steuerung: Sinumerik 840 D

Spitzendrehmaschine Heyligenstaedt Heynumat HN 25 UK 2000
Baujahr 1998
mit angetriebenen Werkzeugen;

max. Umlaufdurchm. Giber Bett: 890 mm
max. Drehdurchm. lber Schlitten: 660 mm
Spitzenweite: 2.000 mm
Steuerung: Sinumerik 840 C

CNC-Frasmaschine CME BF 03
Baujahr 1993

Verfahrweg (X Y 2):
Aufspannflache:

Steuerung:

2.000 x 1.000 x 1.000 mm
850 x 2.000 mm
Heidenhain TNC 415

Flach- und Profilschleifmaschine ELB Perfekt BD 15/750

Baujahr 2001

Schleiflange: 1.500 mm
Schleifbreite: 750 mm
Schleifhdhe: 400 mm

Konv. Bearbeitung
Drehen: bis D630 x 2.500

Radialbohren bis 1600 mm Auslage
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Koppern

Arbeitsvorbereitung:
CAM orientierte 2-D, 2,5-D Programmierung

Montage
Ob grol3e, schwere oder mittlere Ausriistungen, Anlagen, Maschinen oder ganze Baugruppen:

Selbstverstandlich Gbernehmen wir auch die Montage technischer Gro3gerate fir Sie.
Unser Montagebereich ist dafiir bestens ausgestattet.

Selbst komplexe Montagearbeiten wie anspruchsvolle Walzlagermontagen kénnen durchgefihrt
werden.

Erwarmen von Bauteilen: durch offene Flamme oder Glihofen
Schweil3en: E-, MAG, WIG SchweilRen (Prifzertifikat nach EN 287-1)
Auf-/Abschrumpfen von Bauteilen

Sandstrahlen bis 1to, D 1.200 mm

Lackiereinrichtungen/-verfahren

« Spritzlackieranlage mit Trocknung

Lackierkabine grol3  max. Werkstiickabmessungen 3.800 x 8.000 x 4.400 hoch, max.50 to
Lackierkabine klein  max. Werkstiickabmessungen 1.950 x 3.500 x 2.000 hoch

Waéarmebehandlung
In Zusammenarbeit mit unserem Tochterunternehmen Képpern Entwicklungsgesellschaft (KEG)

Glihofen

Max. Temperatur: 1.000°C

Besondere Eigenschaften: Genaue Temperaturerfassung mittels Einsatz von bis zu 16 Chargen-
thermoelementen, Temperaturgenauigkeit besser als = 5 K (DIN 17052)

Nutzbarer Raum: 2.000 x 2.000 x 1.800 mm

Stiickgewicht: bis 20 t

Harten: An Luft

Anwendungen: Spannungsarmglihen, Normalisieren, Weichglihen,
Rekristallisationsgliihen, Harten von Stahlgussteilen, Losungsglihen

Harteofen:

Max. Temperatur: 1.250°C

Besondere Eigenschaft: Genaue Temperaturfihrung

Nutzbarer Raum: 1.600 mm Durchmesser, 1.800 mm hoch

Stiickgewicht: bis 20 t

Harten: Schnellkthlung durch Wasseraerosol oder Luft

Inert - Atmosphére: N2 , No/H»

Krankapazitaten
» mechanische Fertigung: 2x20to, 1x 3210, 1 x50to (Stickgewicht max. 60 to)
» Montage: 1x80to/1x50to/1x20 to (Stickgewicht max. 100 to)
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