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Roller-press agglomeration

’ Feed materials, by-products and residues are in many cases too fine to

permit their immediate use. The desired particle size is generated by
means of so-called agglomeration processes, classified as follows, or
combinations of these: chemical processes (such as the production of

paving slabs using cement), thermal processes (e.g. sintering), mechani-
cal processes (e.g. briquetting). Roller-press agglomeration is a mechani-
cal process, and is examined here.

Agglomeration mit Walzenpressen

’ Haufig sind Rohstoffe, Nebenprodukte oder Reststoffe zu fein, um sie

einer weiteren Verwendung zuzufiihren. Mittels so genannter Agglome-
rationsverfahren wird die gewiinschte Kérnung erzeugt: chemische
Verfahren (z. B. Herstellung von Pflastersteinen mit Zement), thermische
Verfahren (z. B. Sintern), mechanische Verfahren (z. B. Brikettierung) oder
aus Kombinationen. Die Agglomeration mit Walzenpressen zahlt zu den
mechanischen Verfahren; sie wird hier diskutiert.
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n agglomeration using roller presses it is necessary
Ito differentiate between two principles. In so-
called briquetting, identical moulded products of a
single size are yiclded. Probably the best known
example is the briquetting of hard coal to make
ovoids.

Smooth or - to improve intake of the feed material -
profiled rollers are used for compaction. The product
of the roller press is referred to as “flake”. This flake
is comminuted in further operations, and the target
particle size fraction separated out. The undersize
particles are recompacted, while the oversize parti-

cles are returned to the crushing stage. The achievable

Bei der Agglomeration mit Walzenpressen werden
zwei Prinzipien unterschieden. Ber der so genan-
nten Brikettierung werden gleiche Formlinge einer
GroBe erzeugt. Die wahrscheinlich  bekannteste
Anwendung ist die Brikectierung von Steinkohle zu
»Eierkohlen®,

Bei der Kompaktierung kommen glatte oder zum
besseren Einzug des Aufgabematerials profilierte Wal-
zen zum Einsatz. Das Produkt der Walzenpresse wird
als Schiilpe bezeichnet. In weiteren Schritten wird
die Schiilpe zerkleinert und die Zielkornfraktion abge-
trennt, Das Unterkorn wird erneut kompaktiert, das
Uberkorn wird wieder der Brechstufe zugefiihre.
Erzielbare Schillpenleistungen gehen
bis zu rund 120 ¢/h je Presse. Hiufigste
Anwendung ist die Herstellung von
Diingemittelgranulaten. In Bild 1 sind
die Brikettierung und die Kom-
paktierung unterschieden.

Technik der Walzenpressen

Im  Wesentlichen  besteht  eine
Walzenpresse aus zwel in einem
Rahmen gelagerten Walzen (Bild 2).
Diese werden gegenliufig angetricben
und verdichten das dem Walzenspalt
zugeflihrte Material. Das Prinzip ist
weit verbreitet und wird fiir kleine
Mengen im chemisch-pharmazeuti-
schen Bereich genau wie fiir grofie
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1 (left/linlks)
Compaction (top),
briguetting (bottomn)

Kompaktierung (oben),
Brikettierung (unten)
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